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Dear Sir: 

Transmitted herewith for filing in the above-identified patent application is the certified 
copy of Germany Patent No. 199 16 131.3. 

Of course, should you have any comments or questions regarding the enclosed document, 
please contact the undersigned at (515) 283-1000. 

Respectfully syrojnitted, 
aurenzo 
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In re Application of: 

Dr. Jiirgen Engelbrecht 

Serial No. 09/455,651 
Filed: December 7, 1999 
Invention: Adhesive System for Silicones 




ITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



Group Art Unit: 1755 



LETTER ACCOMPANYING AMENDMENT 



Honorable Commissioner of Patents and Trademarks 
Washington, D. C. 20231 

Dear Sir: 

Enclosed herewith is a Notice to File Missing Parts for filing as of this date; kindly also make of record the following fee 
calculations for amended claims: 
INDEPENDENT CLAIM FEE : 



( ) 
(X) 

( ) 



ZERO 
ZERO 



This case contains no more than three total active independent claims. No fee is needed. 
The total number of independent claims does not exceed the total number previously paid 
for in this case. No fee is required. 

The total number of independent claims has been increased by . A fee of $39 ($78) 

for each of the claims in excess of three is included. 



TOTAL NUMBER OF CLAIMS FEE : 



( ) 

(X) 
( ) 



ZERO 



ZERO 



The total number of claims in this case does not exceed a total of 20 claims. No fee is 
needed. 

The total number of claims paid for is not increased. No fee is needed. 
The total number of claims paid for exceed 20 and the number of claims has been 
increased. (The fee is calculated as $9 ($18) for each excess claim.) 

Total number present now: 

Previous maximum paid for: 

Excess number of claims: 

MULTIPLE DEPENDENC Y PENALTY FEE: 

(X ) ZERO No multiple dependent claim is present in this case or a multiple dependence claim has 

been paid for previously. No fee is required. 
( ) $ A multiple dependent claim is now firsi presented in this case. A fee of $130 ($260) is 

required as a multiple claim penalty fee. 
EXTENSION OF TIME PETITION : 

( ) ZERO This paper is filed within the shortened statutory period for response. No fee is required. 

(X ) $ 435.00 Applicant hereby petitions for an extension from the date of the Examiner's Action as 

follows: 

Extension for response within first month $55 ($ 1 1 0) 

Extension for response within second month $ 1 90 ($3 80) 

Extension for response within third month $435 ($870) 

Extension for response within fourth month $680 ($ 1 ,360) 



( ) 
( ) 
(X) 
( ) 



(X ) $ 435:00 Our check in the amount set forth is enclosed. 

Respectfully submitted, 



Date: 
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Brian J. ] 

Registration NoT34,207 
DORSEY & WHITNEY LLP 
801 Grand Avenue, Suite 3900 
Des Moines, Iowa 50309 
Telephone: (515) 283-1000 
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Die S&C Polymer Silicon- und Composite-Spezialitaten GmbH tn Elmshorn/Deutschland 
hat eine Patentanmeldung unter der Bezeichnung 



"Adhesivsystem fur Silicone" 

am 9. April 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlage dieser Patentanmeldung. 



Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 
C 08 G 77/06 der International Patentklassifikation erhalten. 



Aktenzeichen: 199 16 131.3 



• / 



Munchen, den 13. August 1999 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 
Im Auftrag 



Wehner 



A 9161 

06.90 
11/98 



Adhesivsystem flir Silicone 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Besteck (Kit of Parts), 
umf assend: 

a) zumindest ein wiederanlosbares (Co- ) Polymer , 

b) zumindest ein Adhesiv flir Silicone, gegebenenf alls 

c) einen Grundkorper, und gegebenenf alls 

d) eine Siliconmasse . 

Abformungen mit Abformmassen insbesondere im Dentalbereich ma- 
chen haufig die Verwendung sogenannter individuell geformter Ab- 
formloffel notig. Individuelle Abformloffel sind individuell 
hergestellte Formteile in Form eines Abf ormlof f els , die z.B. aus 
selbsthartenden Mischungen aus Methylmethacrylat/Polyme- 
thylmethacrylat oder aus lichthartbaren Platten aus Composite 
(die aus mit Glaspulver versetzten mehrf unktionellen licht- 
hartbaren (Meth- )Acrylat-Mischungen bestehen), in dentalen An- 
wendungen " lichthartbare individuelle Abf ormlof f elplatten" ge- 
nannt, hergestellt werden. 

Ublicherweise werden im Dentalbereich Silicone als Abformmassen 
verwendet. Der Verbund zwischen Abf ormlof f ein und Siliconen 
stellt jedoch ein Problem dars Silicone haften nicht von selbst 
auf Kunststoffen oder Compositen. Urn dennoch eine Haftung zwi- 
schen Siliconabformmassen und Abf ormlof f ein zu gewahrleisten, 
wurde zum einen versucht, die Abformmassen mit Hilfe von mecha- 
nischen Retentionen wie Locheirn, Unterschnitten , umgebortelten 
Randern usw. , also rein mechanisch, stabil im Abformloffel zu 
verankern und ein Abheben aus diesem nach der Abdrucknahme zu 
verhindern. 



Zum anderen wurde versucht, die Haftung der Siliconmassen auf 
Abf ormlof f eln mit Hilfe von Losungen zahklebriger Siliconpoly- 
merer molekular-mechanisch zu verbessern. In der Regel sind die 
se Silicon-Abf ormlof feladhesive Losungen nur teilweise 
vernetzter Silicone in fluchtigen Losungsmitteln . Da keine di- 
rekte chemische Verbindung zwischen Siliconabf ormmasse und den 
teilvernetzten Siliconpolymeren des Abf ormlof feladhesivs statt- 
findet, konnen diese Adhesive sowohl fur kondensations- 
vernetzende als auch fur additionsvernetzende Siliconabf ormma- 
ssen verwendet werden. 

Beide vorstehend erwahnten MaBnahmen zur besseren Haftung der 
Siliconabf ormmassen auf den Abf ormlof f eln stellen jedoch unzu- 
reichende Losungen dar: Besonders schwierig ist das Einbringen 
von mechanischen Retentionen in individuell gefertigte Abform- 
loffel, da diese z.B, nachtraglich durch Bohren hergestellt wer 
den mussen. Bei diesen harten Loffeln fiihrt Bohren auJ3erdem 
leicht zu Spannungsrissen; zu viele mechanische Lochretentionen 
schwachen zudem die Bruchf estigkeit und Verbiegef estigkeit der 
Abf ormlof f el . 

Die auf dem Markt befindlichen losungsmittelhaltigen zahklebri- 
gen Adhesive zeigen nur eine unterstiitzende Haftwirkung: Bei et 
was starkeren Zugkraften beim Entfernen des Abdrucks vom abzu- 
formenden Objekt wie einem Zahn hebt sich der Siliconabdruck un 
ter Verformung von dem Abformlof fel ab und das Zahadhesiv lost 
sich unter Bildung vieler Ziehfaden. Auf Grund der Verformung 
des Abdrucks kommt es leicht zu Fehlpassungen . 

Es ist seit kurzem bekannt, daB Adhesive, die genutzt werden, u 
weichbleibende Siliconunterf utterungsmaterialien an Prothesen- 
kunststoff fest zu binden (z.B. beigefiigte Patentanmeldung DE 
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199 05 224.7, Patentanmeldung DE 196 35 696 Al oder Patent EP 0 
632 063 Al), auch hervorragend auf Abf ormlof f eln haften, die 
leicht anlosbar sind. Anlosbare Loffel sind z.B. solche aus Po- 
lystyrol, Polycarbonat. Auf individuellen Abf ormlof f eln auf Mo- 
nomer/Polymer-Basis wie z.B. aus Methylmethacrylat/Poly- 
methylmethacrylat konnen diese Adhesive zu einer guten Haftung 
der Siliconabf ormmasse auf eben diesem Typ von individuellen Ab- 
f ormlof f eln f lihren . 

Problematisch ist jedoch das Erzeugen einer guten Haf tf estigkeit 
von Siliconen auf der Oberflache von vernetzten Methacrylaten, 
speziell auf individuellen lichthartbaren Abf ormlof f eln auf 
Methacrylat-Composite-Basis , die in groBer Zahl verwendet wer- 
den. Auf diesen Typen von polymerisierten Besteckn versagen die 
genannten neuen Haftprimer fiir Silicone. 

Aufgabe der Erfindung war es daher, ein Besteck bereitzustellen , 
das einen leicht herzustellenden und sicheren Verbund zwischen 
Abformlof f eln wie aus Methacrylat-Compositen bestehenden Abform- 
loffeln und insbesondere speziellen lichthartbaren individuellen 
Abf ormlof f eln und Siliconmassen ermoglicht, wobei der Verbund in 
etwa so stark ist wie die Kohasion der Siliconmasse selbst. 

Erf indungsgemafl wird die Aufgabe gelost durch ein Besteck, das 

a) zumindest ein wiederanlosbares ( Co-) Polymer , 

b) zumindest ein Adhesiv fiir Silicone, gegebenenf alls 

c) einen Grundkorper, und gegebenenf alls 

d) eine Siliconmasse umfaflt. 

Erf indungsgemafi kann der Grundkorper Polymere oder Copolymere 
von Methacrylaten umfassen oder daraus bestehen. Er kann ein 



Compos it korper sein und zusatzlich Fullstoffe wie Glaspulver urn 
f assen. 

Bei dem gegebenenf alls umfaBten Grundkorper kann es sich um ei- 
nen Abf ormlof f el , insbesondere um einen individuell hergestell- 
ten Abformloffel und besonders bevorzugt um einen individuell 
hergestellten lichthartenden Abformloffel handeln. Auch kann es 
sich bei dem Grundkorper um dentale Kronen oder Brucken oder 
provisorische Kronen oder Brucken handeln. 

Die loslichen bzw. (wieder- ) anlosbaren ( Co- ) Polymere konnen z.B 
Polystyrol , Polycarbonat , Poly (meth- ) acrylat f Polyvinyl-chlorid 
Polysulfon, Polymethylpenten oder Polystyrolacrylnitril oder Ge 
mische davon umf assen oder sein, wobei die Poly- (meth- ) acrylate 
wegen deren chemischer Verwandtschaf t mit den vernetzten Metha- 
crylaten vorzugsweise Polymere oder Mischpolymerisate von Me- 
thyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, Neopentyl- oder Tetrahydrof ur- 
furylestern von Acrylsauren oder Methacrylsauren sind. 

Prinzipiell ist jedoch jedes losliche bzw. (wieder- ) anlosbare 
Polymere geeignet, welches sich in ausreichender Starke mit (co 
) polymerisierten Grundkorpern insbesondere auf Basis von mit 
Fullkorpern versetzten oder keine Fullkdrper enthaltenden Di- 
methacrylaten oder anderen mehrf unktionellen Methacrylaten ver- 
binden kann. Eine Verbindung ist ausreichend stark, wenn sie ei 
ne Haftkraft von zumindest 50%, starker bevorzugt von zumindest 
90% und am starksten bevorzugt von zumindest 100% der Kohasions 
kraft der eingesetzten Abformmasse aufweist. 

Das Adhesiv flir Silicone kann ein (Co-) Polymeres oder ein Ge- 
misch von (Co-)Polymeren sein, das/die SiH- oder Vinylgruppen 



enthalt/enthalten; insbesondere wird bevorzugt, dafl das (Go-) 
Polymere oder das Gemisch von (Co-)Polymeren pro Einheit, die 
zwei ursprunglich eingesetzten Monomeren entspricht, mindestens 
eine SiH- oder Vinylgruppe enthalt. 

Derartige Adhesive sind in der beigefligten DE 199 05 224.7 of- 
fenbart, auf die auch beziiglich dieser Offenbarung ausdrucklich 
Bezug genonunen wird. In alternativer Weise kann das Adhesiv fur 
Silicone ein (Co-)Polymeres oder ein Gemisch von (Co-) 
Polymeren sein, das Silanolgruppen -Si(X)- enthalt, wobei 

I 

X = OH f -0-R c oder Reste der Formeln -0-C0-R c , -NR d -R c , -NR d -CO-R c 
sind, und die Reste R c und R d oder die freien Bindungen am Si- 
Atom unabhangig voneinander H-Atome, OH-Gruppen, Alkylgruppen, 
Alkoxygruppen oder Arylgruppen sein konnen. Es wird besonders 
bevorzugt , wenn die Reste der Formeln -0-R c , -0-CO-R c , -NR d -R c , - 
NR d -CO-R c leicht hydrolisierbare Reste sind. Derartige Gruppen der 
Formel X sind auch in der beigefligten Patentanmeldung "Haftver- 
mittler fiir Siliconmaterialien" , Anwaltsakte 9817, beim Deut- 
schen Patent- und Markenamt eingereicht am 07*04.1999, offen- 
bart, auf die auch beziiglich dieser Offenbarung ausdrucklich Be- 
zug genommen wird. 

GemaJ3 einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm sind die wiederanlosba- 
ren (Co- ) Polymere und/oder die Adhesive fiir Silicone in minde- 
stens einem leichtf liichtigen , inerten Losungsmittel gelost oder 
angelost. Als Losungsmittel kann ein aliphatischer oder aromati- 
scher, halogenierter oder nicht-halogenierter Kohlenwasserstof f , 
Ether, Keton, Ester oder cyclisches Siloxan eingesetzt werden. 

Bei der Siliconmasse d) kann es sich z.B. urn eine Siliconabf orm- 
masse zur Abformung von Zahnen handeln. 
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In dem erf indungsgemaBen Besteck konnen die Komponenten a), b), 
gegebenenf alls c) und gegebenenf alls d) getrennt, z.B. in ge- 
trennten Behaitern wie Flaschen oder Dosen vorliegen. Auch kann 
der Grundkorper auf andere Weise separat verpackt vorliegen. 

Durch derartige Adhesivsysteme fiir Siliconmassen insbesondere 
auf Compositef ormteilen wird eine innige Verbindung zwischen Si- 
liconmasse und Compositef ormteilen hergestellt. 

fc< 4fc Weiter wird erf indungsgemaB ein Verfahren zur Herstellung eines 
Formteils, wie eines Abf ormlof f els , bereitgestellt , wobei 

a) eine Losung mindestens eines wiederanlosbaren (Co-)Polymeren 
auf mindestens eine Oberflache eines Grundkorpers aufgebracht 
wird, 

b) das /die wiederanlosbare ( n ) ( Co- ) Polymer ( e ) getrocknet 
wird/werden, 

c) eine Losung mindestens eines Adhesivs fiir Silicone auf die 
Schicht des/der wiederanlosbaren (Co-) Polymers /Polymere aufge- 
bracht wird f 

d) das/die Adhesiv(e) fiir Silicone getrocknet wird/ werden, und 
gegebenenf alls 

e) eine Siliconmasse auf das/die Adhesiv(e) aufgebracht wird. 

Dieses Verfahren kann z.B. von einem Zahnarzt, einem Zahntechni- 
ker oder einer Zahnarzthelf erin durchgefuhrt werden. 

Ferner wird erf indungsgemaB ein Abf ormlof f el bereitgestellt , der 
nach dem vorstehend beschriebenen Verfahren herstellbar ist. 



Die in Schritt a) eingesetzten wiederanlosbaren (Co-)Polymere 
und/oder die in Schritt c) eingesetzten Adhesive flir Silicone 
sind gemaB einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm in mindestens einem 
der vorstehend erwahnten leichtf liichtigen , inerten Losungsmittel 
gelost. 

Ein erf indungsgemaBer Abformloffel mit einer verbesserten Haf- 
tung von Siliconmassen auf Compositef ormteilen, speziell ein 
entsprechender individueller lichtgeharteter Abf ormlof f el f kann 
insbesondere dadurch hergestellt werden, daB 

1. Losungen von wiederanlosbaren Polymeren auf die Composite- 
oberflache aufgetragen und getrocknet werden, so daB sie auf 
dieser Compositeoberf lache haften, und 

2. Adhesivlosungen flir hartbare Silicone auf die Schicht der 
wiederanlosbaren Polymere aufgebracht und getrocknet werden, 
so daB sie auf den wiederanlosbaren Polymeroberf lachen haften 
dadurch wird eine innige Verbindung zwischen einer aufzubrin- 
genden Siliconmasse und der anlosbaren Polymeroberf lache er- 
moglicht • 

Beispielsweise konnen erf indungsgemaB individuelle Abformloffel 
eingesetzt werden. individuelle Abformloffel, die auch mit Flill- 
stoffen versetzte Dimethacrylate umfassen konnen, liegen in der 
Regel zunachst als vorgef ertigte lichthartbare Platten vor und 
werden auf einem Gipsmodel zu einem individuellen Abformloffel 
modelliert und lichtgehartet . Nach Entfernen der sauerstof f inhi- 
bierenden Schmierschicht mit Ethanol wird erf indungsgemaB z.B. 
ein diinner Film eines anlosbaren Polymeren auf die Oberflache 
des individuellen Abf ormlof f els aufgetragen. Dieses geschieht 
leicht durch Auftrag des in leichtf liichtigen inerten Losungsmit- 
teln gelosten Polymeren. 
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Wie vorstehend beschrieben, werden mit anlosbaren Polymeren be- 
handelte Grundkorper wie Methacrylatgrundkorper erf indungsgemaB 
in einem zweiten Schritt mit Siliconhaf tvermittlern (Primern) 
behandelt, wie sie z.B. in der beigefiigten Patentanmeldung DE 
199 05 224,7 oder in der Patentanmeldung DE 196 35 696 Al oder 
im Patent EP 0 632 060 Al fur additionsvernetzende Systeme (A) 
beschrieben sind, oder auch wie sie z.B. in der beigefiigten Pa- 
tentanmeldung "Haf tvermittler fur Siliconmaterialien" , An- 
waltsakte 9817 , beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht 
am 07.04.1999, fur kondensationsvernetzende Systeme (K) be- 
schrieben sind. 

Geeignete Primer (A) fiir die Beschichtung von Grundkorpern, spe- 
ziell von individuellen lichtgeharteten Abf ormlof f eln, mit addi- 
tionsvernetzenden Abformmassen konnen Losungen von Haf tpolymeren 
sein, die eine ausreichende Menge an SiH- oder Vinyl-Gruppen 
enthalten und die sich ausreichend in der auf getragenen Polymer- 
oberflache des Dimethacrylatgrundkorpers losen konnen, wobei Lo- 
sungsmittel verwendet werden, die ausreichend fliichtig sind. So 
behandelte Abformloffel sind fiir eine starke Haftung additions- 
vernetzender Silicone vorbereitet und geeignet. 

Geeignete Primer (K) fiir Beschichtung von Abf ormlof f eln mit kon- 
densationsvernetzenden Abformmassen konnen z. B. Losungen von 
Polymeren sein, die eine ausreichende Menge an Silanolgruppen 
-Si(X)- enthalten, wobei X = OH, -0-R c , -0-CO-R c , 

I 

-NR d -R c , -NR d -CO-R c und die Reste R c und R d wie vorstehend defi- 
niert sind, wobei sich die Losungen der Polymere ausreichend in 
der auf getragenen Polymeroberf lache (1. Schicht) des Dimethacry- 
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lat-Abf ormlof f els losen konnen und die verwendeten Losungsmittel 
ausreichend fllichtig sind. So behandelte Abf ormlof f el sind fiir 
eine starke Haftung kondensationsvernetzender Silicone auf die- 
ser Flache vorbereitet und geeignet. 

Die erf indungsgemafien Besteck und Abf ormlof f el konnen fiir medi- 
zinische Anwendungen, insbesondere fiir dentale Anwendungen zum 
Einsatz kommen, wobei ihre Verwendung als Abf ormlof f el fiir Sili- 
conmassen besonders bevorzugt wird. Bei den eingesetzten Abform- 
massen handelt es sich z.B. urn Siliconmassen zur Abformung von 
Zahnen. 

Im Falle der individuellen Abformloffel konnen die so vorberei- 
teten Lof f el beim Zahnarzt direkt mit Abf ormmasse des entspre- 
chenden Hartungstyps beschickt und in den Mund zum Zwecke der 
Abformung verbracht werden. Bei der Herausnahme des beschickten 
Abf ormlof f els bleiben Abformmasse und Abformloffel fest verbun- 
den. Ein Ablosen von Teilen der ausgeharteten Abformmasse vom 
Abformloffel geschieht nicht, es treten keine entsprechenden Di- 
storsionen und Fehlabf ormungen auf. Versuche, die Abformmasse 
vom Abformloffel zu entfernen, fiihren zu Abrissen von Abformma- 
terial • 

Viele andere Anwendungen von Verbindungen von Siliconen auf ver- 
netzten Methacrylatkunststof f en sind vorstellbar und erfindungs- 
gemaJ3 . 

So konnen beispielsweise mit Hilfe des erf indungsgemaflen Adhe- 
sivsystems am unteren Saum von mit Composit verblendeten denta- 
len Kronen oder Briicken oder provisorischen Kronen oder Briicken 
auf Basis von Dimethacrylaten, elastische Zahnf leischmasken aus 



Silicon zur Abdeckung ungemigender Zahnf leischsaume befestigt 
werden. 

Weiter konnen bei Kontaktallergien von Patienten gegen Inhalt- 
stoffe von Compositen diese nach patentgemaBer Vorgehensweise 
mit einer diinnen Schicht hartenden Silicons liber zogen werden, 
oder Compos iteaf ormkorper bei industriellen Anwendungen in pa- 
tentgemaBer Weise beschichtet und mit einem Siliconkleber dauer- 
haft elastisch verbunden werden, 

BEISPIELE 

Haf tung von additionsvernetzender Siliconabf ormmasse auf einem 
lichthartbaren individuellen Abformloffel. 

Eine lichthartbare Abf ormlof felplatte (Megatray, Fa. Megadenta, 
Deutschland) wird auf einem Gipsmodel zu einem Abformloffel ge- 
formt und in einer Bestrahlungseinheit (Megaflash, Fa. Megaden- 
ta) 3 min lichtgehartet . Die sauerstof f inhibierende Schicht auf 
der Oberflache wird mit einem alkoholgetrankten Tuch auf der In 
nenflache des so erhaltenen Abf ormlof f els entfernt. 

Es wird eine 15%ige Losung eines loslichen Polymerpulvers (Poly 
methylmethacrylat MW332 f Fa. Rohm, Deutschland) in Toluol herge 
stellt und diese auf die gesauberte Innenf lache des Abformlof- 
fels diinn aufgetragen und trocknen gelassen. 

Auf diese so behandelte Innenflache wird nun der Siliconhaf tpri 
mer entsprechend dem Beispiel 2 der beigefligten Patentanmeldung 
DE 199 05 224.7 aufgetragen und getrocknet. Der Abformloffel 
wird nun mit der additionsvernetzenden Siliconvorabf ormmasse R 



si-line Putty (R-Dental, Deutschland) beladen und eine Abformung 
eines bezahnten Oberkiefers im Munde vorgenommen. Nach Aushar- 
tung wird der Abformloffel mit der ausgeharteten Abf ormmasse oh- 
ne eine Spur von Ablosung des Silicons von der Abf ormlof felin- 
nenflache entnommen. Die Abf ormmasse ist fest mit dem Abf ormlof - 
fel verbunden kann nur unter Zerstorung der Abformmasse entfernt 
werden. 
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Patentanspruche 



1. Besteck, umfassend: 

a) zumindest ein wiederanlosbares ( Co- ) Polymer , 

b) zumindest ein Adhesiv fiir Silicone, gegebenenf alls 

c) einen Grundkorper, und gegebenenf alls 

d) eine Siliconmasse. 



2. Besteck nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Grundkorper Polymere oder Copolymere von Methacrylaten umfaflt 
oder aus diesen besteht. 

3. Besteck nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Grundkorper zusatzlich Fullstoffe wie 
Glaspulver umf aBt . 

4. Besteck nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn einen Abform- 
loffel handelt. 

5* Besteck nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn einen indi- 
viduell hergestellten Abformloffel handelt, 

6. Besteck nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn einen indi- 
viduell hergestellten lichthartenden Abformloffel handelt. 



7. Besteck nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn dentale Kronen oder 
Brucken oder provisorische Kronen oder Brucken handelt. 



8. Besteck nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die wiederanlosbaren (Co- )Polymere Polystyrol, 
Polycarbonat , Poly (meth- ) acrylat Polyvinylchlorid , Polysulf on , 
Polymethylpenten oder Polystyrolacrylnitril oder Gemische davon 
umfassen oder sind. 

9. Besteck nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Po- 
ly (meth- ) aery late Polymere oder Mischpolymerisate von Methyl-, 
Ethyl- , Propyl- , Butyl- , Neo-pentyl- oder Tetrahydro- 

f urf urylestern von Acrylsauren oder Methacrylsauren sind. 

10. Besteck nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB das Adhesiv fur Silicone ein (Co-) Polymer oder 
ein Gemisch von ( Co- ) Polymeren ist, das /die SiH- oder Vinylgrup- 
pen enthalt /enthalten . 

11. Besteck nach Anspruch 10 , dadurch gekennzeichnet, daB das 
(Co-) Polymere oder das Gemisch von (Co- ) Polymeren pro Einheit, 
die zwei ursprunglich eingesetzten Monomeren entspricht, min- 
destens eine SiH- oder Vinylgruppe enthalt. 

12. Besteck nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Adhesiv flir Silicone ein (Co-) Polymer oder ein 
Gemisch von (Co- ) Polymeren ist, das Silanolgruppen 

-Si(X)- enthalt, wobei X = OH, -0-R c oder Reste der Formeln 

I 

-0-CO-R c , — NR d — R c , -NR d -CO-R c sind, wobei die Reste R c und R d un- 
abhangig voneinander H-Atome, OH-Gruppen, Alkylgruppen, Al- 
koxygruppen oder Arylgruppen sein konnen. 
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13. Besteck nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
Reste der Formeln -0-R c , -0-CO-R c , -NR d -R c , -NR d -CO-R c leicht hy- 
drolisierbare Reste sind, 

14. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die wiederanlosbaren ( Co- ) Polymere und/oder 
die Adhesive fur Silicone in mindestens einem leichtf luchtigen, 
inerten Losungsmittel gelost oder angelost sind. 

15. Besteck nach Anspruch 14 , dadurch gekennzeichnet , dafl das 
Losungsmittel ein aliphatischer oder aromatischer , halogenierter 
oder nicht-halogenierter Kohlenwasserstof f , Ether, Keton, Ester 
oder cyclisches Siloxan ist. 

16* Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Siliconmasse d) eine Siliconabf ormmasse 
zur Abformung von Zahnen ist. 

17. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daJ3 die Komponenten a), b), gegebenenf alls c) und 
gegebenenf alls d) getrennt vorliegen. 

18. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die Komponenten a), b), gegebenenf alls c) und 
gegebenenf alls d) in getrennten Behaltern wie Flaschen oder Do- 
sen vorliegen . 

19. Verfahren zur Herstellung eines Formteils nach einem der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daB 

a) eine Losung mindestens eines wiederanlosbaren (Co-)Polyme-ren 
nach einem der vorstehenden Anspriiche auf mindestens eine Ober- 
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flache eines Grundkorpers nach einem der vorstehenden Ansprliche 
aufgebracht wird, 

b) das/die wiederanlosbare(n) (Co- ) Polymer (e) getrocknet 
wird/werden , 

c) eine Losung mindestens eines Adhesivs fiir Silicone nach einem 
der vorstehenden Anspriiche auf die Schicht des/der wieder- 
anlosbaren (Co-) Polymers /Polymere aufgebracht wird, 

d) das /die Adhesiv(e) fiir Silicone getrocknet wird/ werden, und 
gegebenenf alls 

e) eine Siliconmasse auf das/die Adhesiv(e) aufgebracht wird. 

20. Formteil, herstellbar nach dem Verfahren nach Anspruch 19. 

21. Formteil nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet dafl es 
sich urn einen Abf ormlof f el handelt. 

22. Verwendung eines Bestecks nach einem der Anspriiche 1 bis 18 
oder eines Formteils nach Anspruch 2 0 oder eines Abf ormlof f els 
nach Anspruch 21 fiir medizinische Anwendungen. 

23. Verwendung eines Bestecks nach einem der Anspriiche 1 bis 18 
oder eines Formteils nach Anspruch 20 oder eines Abf ormlof f els 
nach Anspruch 21 fiir dentale Anwendungen. 

24. Verwendung eines Bestecks nach einem der Anspriiche 1 bis 18 
mit Grundkorper c) zur Herstellung eines Formteils oder eines 
Abf ormlof f els fiir Siliconmassen . 

25. Verwendung eines Bestecks nach einem der Anspriiche 1 bis 18 
oder eines Abf ormlof f els nach Anspruch 21 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den Siliconmassen urn Massen zu Ab- 
formung von zahnen handelt. 



Zusammenf as sung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Besteck, umfassend: 

a) zumindest ein wiederanlosbares ( Co- ) Polymer , 

b) zumindest ein Adhesiv fur Silicone , gegebenenf alls 

c) einen Grundkorper, und gegebenenf alls 

d) eine Siliconmasse 

und die Verwendung dieses Bestecks zur Herstellung eines Ab- 
f ormlof f els • 



